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PROTOCOLLO DI MISCELAZIONE

1 Premessa

Il presente protocollo intende fornire le modalita di gestione che la ditta G.S.A. S.r.l. adotta
per adeguare le operazioni di miscelazione a quanto prescritto dall’art. 187 del D. Lgs.
152/2006 successivamente modificato dal D. Lgs. 205/2010.
L’impianto, autorizzato all’esercizio con Delibera n° B6404 del 15/12/09 rilasciata dalla
Regione Lazio con successiva integrazione n° B1991 del 07/04/2010, ¢ finalizzato al
trattamento di rifiuti liquidi speciali, pericolosi e non pericolosi, con successivo scarico in
acque superficiali, nel rispetto dei limiti di legge sono autorizzate, le ulteriori operazioni di
deposito e raggruppamento preliminare sono prevalentemente propedeutiche al trattamento
nell’impianto.
I rifiuti liquidi speciali pericolosi e non pericolosi in ingresso attualmente ammessi presso
I'impianto G.S.A. S.r.l. giungono all’impianto per lo piu allo stato liquido o fangoso
pompabile.
Dal punto di vista qualitativo, le tipologie di rifiuti che la G.S.A. S.r.l. & autorizzata a trattare
possono essere cosi definite:

- rifiuti di natura biologica di provenienza civile;

- rifiuti di natura industriale a prevalente contenuto organico;
- rifiuti di natura industriale a prevalente contenuto inorganico;
- rifiuti fangosi pompabili di varia natura.

Le operazioni di trattamento a cui vengono sottoposti i rifiuti liquidi lavorati in impianto sono
genericamente riconducibili alla famiglia dei processi chimico fisici, svolti sia mediante
somministrazione di calore (linea di concentrazione — separazione —distillazione) sia a freddo
(coagulazione — flocculazione — sedimentazione), tutte le frazioni acquose derivanti dai
pretrattamenti e trattamenti svolti in impianto sono alimentate alla linea di depurazione
biologica, che ha il compito di abbattere il carico organico presente nell’effluente, in uscita
dal trattamento biologico lo stadio terziario di trattamento (ozonizzazione, nano filtrazione,
osmosi inversa), assicura I’abbattimento delle concentrazioni residue di inquinanti allo scopo
di garantire il rispetto costante dei limiti tabellari per lo scarico in acque superficiali.

Naturalmente, considerando che 1 rifiuti liquidi, anche se di provenienza industriale possono
presentare caratteristiche merceologiche variabili, prima di essere alimentati alle singole linee



operative, i vari flussi di rifiuti devono essere sottoposto ad operazioni di pretrattamento, per
consentire il corretto svolgimento delle successive fasi del processo:
» grigliatura necessaria per separare dal flusso di rifiuti liquidi da trattare indesiderate
frazioni solide che possono essere accidentalmente presenti nel refluo

* equalizzazione che consiste nella creazione di “batch” di rifiuti con caratteristiche
chimico fisiche analoghe o molto simili, allo scopo di ottimizzare la resa dei
successivi processi di trattamento e garantire condizioni di funzionamento il piu
possibile constanti per le operazioni unitarie presenti a valle

Per ottimizzare la gestione dei rifiuti conferiti ed operare nelle condizioni di massima cautela,
sia per I'incolumita degli operatori sia per la tutela da rischi di inquinamento ambientale,
vengono acquisite tutte le possibili informazioni circa la natura dei reflui in ingresso (natura
del processo produttivo che ha generato il rifiuto, analisi chimica del rifiuto e sue
caratteristiche di pericolo), per procedere poi ad una ulteriore fase di verifica effettuata dal
laboratorio di analisi interno, per stabilire sia la corrispondenza del rifiuto conferito con
I’omologa sia il processo di trattamento piu idoneo a ciascun rifiuto in ingresso.

Per ottenere miscele di rifiuti ottimizzate ai fini del trattamento, la G.S.A. S.r.l. ¢ gia
attualmente autorizzata ad effettuare operazioni di miscelazione di rifiuti con caratteristiche
analoghe e compatibili.

Le operazioni di miscelazione dei rifiuti non comporta alcuna diluizione tra rifiuti
incompatibili ovvero con la finalita di una diversa classificazione dei rifiuti originari dal
momento che tale attivita non viene affatto effettuata come operazione di trattamento a sé
stante allo scopo di ottenere miscele di diversa classificazione da avviare al trattamento
presso impianti terzi, ma rappresenta esclusivamente uno stadio preliminare ai processi
chimico fisici e biologici effettuati all’interno dell’impianto stesso.

L’attivita di miscelazione svolta dalla G.S.A. S.r.l., prima delle modifiche introdotte dal D.
Lgs. 205/2010, era considerata non in deroga all’articolo 187 del d. Lgs. 152/2006 in quanto
effettuata tra rifiuti pericolosi appartenenti a categorie omogenee ed aventi caratteristiche
chimico-fisiche omogenee e medesimo stato fisico.

Con I’introduzione del divieto di miscelazione tra rifiuti pericolosi con diverse caratteristiche
di pericolosita, I’azienda, pur non avendo cambiato in alcun modo il ciclo di trattamento,
si & trovata nella necessita di definire nuove modalita di miscelazione presentando istanza per
I’aggiornamento dell’AIA vigente ai sensi dei commi 2 e 2-bis dell’art. 187 del D. Lgs.
152/2006 e smi.

Per quanto attiene alle modalita di miscelazione, i componenti delle miscele vengono
selezionati in base alle loro caratteristiche chimico/fisiche che li rendono pit 0 meno idonei ai



diversi tipi di trattamento. In relazione alla varieta delle classi H attribuite dai produttori ai
rifiuti da smaltire, le modalita di miscelazione richieste dalla G.S.A. S.r.l. e descritte nel
presente protocollo sono da considerarsi, formalmente in deroga all’art. 187.

La scrivente societa dichiara, tuttavia, che le operazioni di miscelazione in deroga richieste
non implicano nessuno dei rischi previsti all’art. 177, comma 4 del D. Lgs. 152/2006 e s.m.1.,
non sono suscettibili di accrescere I’'impatto negativo sulla salute e sull’ambiente e
rispondono alle migliori tecniche disponibili poiché finalizzate al corretto trattamento, svolto
all’interno di un’installazione gia autorizzata per lo smaltimento dei rifiuti ai sensi delle
norme vigenti. .

A tal proposito sono adottate le procedure operative e gestionali riportate nel presente
protocollo. Tutti 1 rifiuti sono recuperati o smaltiti senza pericolo per la salute dell’'uomo e
senza usare procedimenti o metodi che potrebbero recare pregiudizio all’ambiente, ed in
particolare: senza determinare rischi per 1’acqua, 1’aria, il suolo e per la flora; senza causare
inconvenienti da umori o odori, senza danneggiare il paesaggio e i siti di particolare interesse,
tutelati in base alla normativa vigente.



2 Normativa di riferimento

L’attivita di miscelazione ¢ regolata dall’articolo 187 del D. Lgs. 152/2006 cosi come
modificato dal D. Lgs. 205/2010. Si premette che la nuova formulazione del citato articolo
presenta le seguenti novita:

* non vi ¢ piu riferimento all’Allegato G del D. Lgs. 152/2006 ma, piuttosto, a
caratteristiche di pericolosita;
* ¢ stata eliminata la condizione che la miscelazione sia finalizzata a “rendere pitt sicuro

il recupero o lo smaltimento dei rifiuti” che era presente nella vecchia formulazione.

Per cui risulta ammissibile, in generale, la miscelazione di rifiuti pericolosi aventi la
medesima caratteristica di pericolosita. E vietato, invece, salvo autorizzazione in deroga,
miscelare rifiuti con diverse caratteristiche di pericolosita (classi H) e rifiuti pericolosi con
rifiuti non pericolosi. La deroga a cio ¢ ammissibile solo alle seguenti condizioni:

a) siano salvaguardate la salute umana e 1I’ambiente

b) I'operazione sia svolta in un impianto autorizzato al trattamento di rifiuti secondo le
norme vigenti
¢) vi sia conformita con le Migliori Tecniche Disponibili (BAT)

BAT
Il BRef “Waste Treatments Industries — August 2006 individua come BAT per le operazioni
di miscelazione:

- disporre di apposite procedure finalizzate ad individuare le tipologie di rifiuti che

possono essere miscelate tra di loro per evitare 1’aumento delle emissioni nel
trattamento dei rifiuti. Tali procedure devono tenere in considerazione la tipologia di
rifiuto, la sua pericolosita e la destinazione successiva dei rifiuti stessi;

- valutare la compatibilita chimica dei rifiuti da miscelare anche attraverso
I’effettuazione di appositi test e la registrazione dei relativi risultati (aumento di
temperatura, sviluppo di gas, aumento di pressione, generazione di odori);

- disporre di strutture impiantisce idonee ad effettuare le operazioni di miscelazione.

I1 D.M. 29 Gennaio 2007 “Linee guida per l’individuazione e l’utilizzazione delle migliori
tecniche disponibili in materia di gestione dei rifiuti* individua come BAT per le operazioni
di miscelazione dei rifiuti:
- I’individuazione di apposite procedure per lo svolgimento delle operazioni di
miscelazione che devono avvenire sotto la supervisione di personale qualificato ed in
idonee porzioni dell’impianto;



- la valutazione della compatibilita chimica dei rifiuti da miscelare, al fine di valutare
possibili interazioni tra diverse classi di sostanze;

- Toperazione di miscelazione dei rifiuti ¢ condotta valutando prioritariamente la
compatibilita chimica dei rifiuti da miscelare, con il preciso scopo di ottenere lotti o
partite di materiale da avviare a successivi impianti di smaltimento finale;

- presso I'impianto ¢ presente un laboratorio che effettua la caratterizzazione chimica
dei rifiuti, le prove di miscelazione, archiviazione dei relativi dati, la caratterizzazione
chimica dei rifiuti in uscita ai fini della verifica di accettabilita dei limiti imposti dagli
impianti di destinazione finale;

- viene verificata I’attribuzione delle caratteristiche di pericolo effettuata dal produttore
dei singoli rifiuti, mentre I’attribuzione delle caratteristiche di pericolo ai rifiuti
miscelati viene effettuata dal laboratorio sulla base dei riscontri analitici.

Sulla base di quanto esposto ed in considerazione che le BAT di settore prevedono di limitare
le tipologie di rifiuti da miscelare, considerando le caratteristiche dei rifiuti e la loro
destinazione, si ritiene opportuno individuare gruppi di miscelazione distinti descritti nei
Paragrafi successivi.

3 Attivita di miscelazione

Tracciabilita della miscela

La miscelazione deve essere effettuata tra i rifiuti nel medesimo stato fisico e con analoghe
caratteristiche chimico-fisiche, in condizioni di sicurezza, evitando rischi dovuti ad eventuali
incompatibilita delle caratteristiche chimico-fisiche dei rifiuti stessi.

La miscelazione dovra essere effettuata adottando procedure atte a garantire la trasparenza
delle operazioni eseguite. A tale scopo, durante tutte le operazioni di miscelazione effettuate
e/o in corso deve essere possibile, in ogni momento, fornire indicazioni su:

* 1 codici CER in ingresso dei rifiuti (e per i rifiuti pericolosi anche le corrispondenti
classi HP di cui all’allegato III alla Dir 2008/98/CE — come modificato dal Reg. CE
1357/2014) che hanno partecipato alla miscelazione;

* le quantita in peso e/o in volume dei rifiuti miscelati;

* le prove di miscelazione correlate ed eventuali analisi;

¢ la codifica della vasca o del serbatoio di destinazione.

Criteri per effettuare la miscelazione dei rifiuti
Dal punto di vista operativo, la miscelazione ¢ effettuata con criteri decisionali diversi in
funzione dei volumi di rifiuto da miscelare e delle caratteristiche chimico-fisiche, anche in



relazione ai trattamenti successivi. Il conferimento dei rifiuti presso I’impianto puo avvenire
con due modalita differenti:
- mediante autobotte/automezzo di partite omogenee di rifiuto;

- mediante piccoli contenitori/cisternette di rifiuti derivanti da microraccolta.

Ognuno dei due gruppi & sottoposto a prove di miscibilita finalizzate ad accertare 1’effettiva
compatibilita chimica secondo le modalita di seguito descritte.

La miscelazione avviene tenendo conto della compatibilita chimico-fisica dei rifiuti e in
funzione dello schema di compatibilita chimica tra i diversi gruppi di sostanze contenuto
nella Tabella E2 delle Linee Guida Nazionali sugli impianti di trattamento chimico-fisico
e biologico dei rifiuti liquidi (Allegato 1: Tabella E2 schema di compatibilita chimica tra
i diversi gruppi di sostanze).

La partita omogenea di rifiuti risultante dalla miscelazione non dovra pregiudicare 1’efficacia
del successivo trattamento, né la sicurezza di tale trattamento.

In particolare sono da sottolineare i vantaggi sotto il profilo ambientale e tecnico-gestionale
derivanti da tale attivita fermo restando il pieno rispetto delle esigenze di sicurezza dei
lavoratori e di tutela dell’ambiente e della salute pubblica.

Modalita operative per stabilire la miscibilita dei rifiuti liquidi

Il referente IPPC, o un suo incaricato, formato adeguatamente per sorvegliare che le modalita

di miscelazione dei rifiuti vengano effettuate in condizioni di sicurezza, procede come segue:
a) individua le categorie di rifiuti da miscelare, acquisendo informazioni circa:

- provenienza;

- ciclo produttivo, schede di sicurezza delle materie prime, certificati analitici;

- stato fisico: liquido a singola fase o a piu fasi; presenza o meno di corpi di
fondo;

- proprieta chimiche: rifiuto organico contenente ©0 meno sostanze
reattive/instabili, rifiuto  inorganico contenente 0 meno  sostanze
reattive/instabili;

- valore attuale del pH;

b) individua il volume di liquido che deve essere scaricato nella vasca o nel serbatoio di
destinazione;

c) verifica il volume di liquido gia presente nella vasca o nel serbatoio di destinazione;

d) sorveglia lo svolgimento della specifica prova di miscelazione fra i due liquidi,
osservando se la miscelazione determina:

1. la formazione di precipitati (corpo solido che si separa dal liquido risultante
dalla miscelazione);

2. lo sviluppo di gas o vapori;



un aumento o una diminuzione della temperatura dell’intera massa del liquido;
variazioni cromatiche (cambiamenti di colore) della miscela;

reazioni di polimerizzazione;

variazioni di pH indesiderate o anomale.

AN

Solo dopo aver effettuato queste verifiche preliminari, che vengono svolte all’interno del
laboratorio chimico di cui dispone I’'impianto, in funzione della modalita di conferimento
(conferimento mediante autobotte di partite omogenee di rifiuti o conferimento in piccoli
contenitori/cisternette di rifiuti da microraccolta) ¢ possibile adottare gli opportuni criteri di
miscelazione, in condizioni di sicurezza ed evitando rischi dovuti ad eventuali incompatibilita
(sviluppo di gas, reazioni, etc.). I risultati delle prove di miscibilita vengono riportati su
apposite schede.

Dopo le opportune verifiche di laboratorio i rifiuti in ingresso possono essere inviati alla linea
di trattamento ritenuta pill idonea sulla base delle caratteristiche chimico-fisiche del rifiuto da
trattare.

L’impianto ¢ dotato di due linee separate, una adibita al trattamento dei rifiuti pericolosi
I’altra al trattamento di rifiuti non pericolosi. La destinazione del rifiuto verso una delle due
viene decisa dal laboratorio e comunicata agli operatori addetti allo scarico. L’attivita di
trattamento dei rifiuti ¢ continua (cioe nelle 24h). Su un registro interno (cartaceo e/o gestito
da software) viene individuata la posizione del serbatoio o della vasca di trattamento, o,
qualora fosse previsto lo stoccaggio, il serbatoio o la vasca di stoccaggio nelle aree preposte.
Attraverso una programmazione settimanale dei conferimenti all’impianto si predispongono
gli spazi per 1 trattamenti e per gli stoccaggi.

Responsabilita

Al referente IPPC o a un suo incaricato competono tutte le attivita di accettazione dei carichi,
di stoccaggio e miscelazione dei rifiuti, di cui alla presente procedura.

Le analisi di laboratorio e le prove di miscelazione sono di competenza del Tecnico di
Laboratorio.



4 Gruppi di miscelazione

I rifiuti speciali, pericolosi e non, oggetto di stoccaggio provvisorio e trattamento —
miscelazione, verranno divisi in gruppi di CER compatibili, al fine di aumentare la quantita
conferibile con relativa diminuzione del tempo di stoccaggio, favorire la omogeneizzazione
delle rispettive caratteristiche chimico-fisiche e migliorare la trattabilita.

Le scelte fatte per la miscelazione si basano su criteri atti a garantire la salute e sicurezza degli
operatore, la protezione dell’ambiente e a favorire il successivo trattamento.

Infatti, miscelare tra loro rifiuti aventi le stesse caratteristiche, oltre a migliorare e
razionalizzare la gestione delle vasche e dei serbatoi destinati allo stoccaggio e
pretrattamento, consente di ottimizzare 1 successivi processi operativi in quanto rende
possibile un miglioramento delle performance dei trattamenti successivi, in particolare il
trattamento Fenton e il processo di ossidazione biologica mediante fanghi attivi.

I rifiuti da trattare verranno distinti in due tipologie principali (Non Pericolosi e Pericolosi),
articolate a loro volta in gruppi distinti.

Risulta evidente, ma si ritiene utile sottolinearlo, che come previsto dalle norme non si
procedera alla miscelazione di rifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi; come riportato

nello schema a blocchi di impianto, le due tipologie di conferimento sono infatti alimentate su
diverse linee operative.

I gruppi proposti sono stati definiti con lo scopo di rendere i processi piu stabili, meno
pericolosi, quindi piu sicuri per I’ambiente riducendo al minimo possibile la produzione di
rifiuti pericolosi.

Maggiore attenzione sara riservata alla gestione dei CER “190204* miscugli di rifiuti
contenenti almeno un rifiuto pericoloso” e “191307* rifiuti liquidi acquosi e concentrati
acquosi prodotti dalle operazioni di risanamento delle acque di falda, contenenti sostanze
pericolose”, 1 quali, data la loro provenienza e la variabilita delle caratteristiche chimico-
fisiche, saranno analizzati singolarmente caso per caso prima di procedere alla miscelazione
con altri rifiuti; successivamente verificata la loro compatibilita si procedera alla loro
miscelazione con gli altri rifiuti previsti nei gruppi.



MISCELE DI RIFIUTI NON PERICOLOSI

Gruppo NPB: Miscele di rifiuti non pericolosi biodegradabili di origine urbana o assimilabili
agli urbani per le loro caratteristiche, purché trattabili presso 1I’impianto biologico il cui carico
inquinante ¢ costituito prevalentemente da sostanze biodegradabili

Gruppo NPO: Miscele di rifiuti non pericolosi il cui carico inquinante € costituito
prevalentemente da composti organici

Gruppo NPI: Miscele di rifiuti non pericolosi il cui carico inquinante ¢ costituito
prevalentemente da composti inorganici

MISCELE DI RIFIUTI PERICOLOSI

Gruppo 1: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi con inquinanti prevalentemente organici,
soluzioni di lavaggio e fondi di distillazione

Gruppo 2: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi di natura prevalentemente organica
contenenti solventi

Gruppo 3: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi e fanghi pericolosi di natura
prevalentemente organica, oli e grassi

Gruppo 4: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi di natura acida
Gruppo 5: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi di natura basica

Gruppo 6: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi e fanghi pericolosi di natura
prevalentemente inorganica



NP - MISCELE DI RIFIUTI SPECIALI NON PERICOLOSI

Gruppo NPB: Miscele di rifiuti non pericolosi biodegradabili di origine urbana o
assimilabili agli urbani per le loro caratteristiche, purché trattabili presso I’impianto
biologico il cui carico inquinante ¢ costituito prevalentemente da sostanze
biodegradabili.

Tipologie da miscelare: rifiuti non pericolosi biodegradabili di origine urbana o assimilabili
agli urbani per le loro caratteristiche purché trattabili presso I’impianto biologico il cui carico

inquinante ¢ costituito prevalentemente da sostanze biodegradabili.

Modalita di miscelazione: in vasca di pre-trattamento con 1’ausilio di pompe, oppure in uno
dei reattori chimico-fisico presenti in impianto.

Finalita: Miscelare ed omogeneizzare rifiuti aventi caratteristiche chimico fisiche similari.

Elenco codici da miscelare:

CER DESCRIZIONE

020101 Fanghi da operazioni di lavaggio e pulizia

020106 | Feci animali, urine e letame (comprese le lettiere usate), effluenti, raccolti separatamente e
trattati fuori sito

020201 | Fanghi da operazioni di lavaggio e pulizia

020204 | Fanghi prodotti dal trattamento sul posto degli effluenti

020301 | Fanghi prodotti da operazioni di lavaggio, pulizia, sbucciatura, centrifugazione e separazione

020302 | Rifiuti legati all’impiego di conservanti

020501 | Scarti inutilizzabili per il consumo o la trasformazione

020502 | Fanghi prodotti dal trattamento sul posto degli effluenti

020603 | Fanghi prodotti dal trattamento sul posto degli effluenti

020701 | Rifiuti prodotti dalle operazioni di lavaggio, pulizia e macinazione della materia prima

020702 | Rifiuti prodotti dalla distillazione di bevande alcoliche

020704 | Scarti inutilizzabili per il consumo e la trasformazione

020705 | Fanghi prodotti dal trattamento sul posto degli effluenti

030311 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 03 03 10

160306 | Rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 05

200108 | Rifiuti biodegradabili di cucine e mense

200125 | Oli e grassi commestibili

200303 | Residui della pulizia stradale, limitatamente ai pozzetti

200304 | Fanghi delle fosse settiche

200306 | Rifiuti della pulizia delle acque di scarico




Gruppo NPO: Miscele di rifiuti non pericolosi il cui carico inquinante & costituito
prevalentemente da composti organici.

Tipologie da miscelare: rifiuti non pericolosi il cui carico inquinante & costituito
prevalentemente da composti organici.

Modalita di miscelazione: in vasca di pre-trattamento con 1’ausilio di pompe, oppure in uno
dei reattori chimico-fisico.

Finalita: Miscelare ed omogeneizzare rifiuti aventi caratteristiche chimico fisiche similari.

Elenco codici da miscelare:

CER DESCRIZIONE

020305 | Fanghi prodotti dal trattamento sul posto degli effluenti

020703 | Rifiuti prodotti dai trattamenti chimici

040104 |Liquido di concia contenente cromo

040210 | Materiale organico proveniente da prodotti naturali (ad esempio grasso, cera)

040212 | Rifiuti non contenenti composti alogenati da operazioni di confezionamento e finitura

040215 | Rifiuti da operazioni di finitura, diversi da quelli di cui alla voce 04 02 14

040217 | Tinture e pigmenti, diversi da quelli di cui alla voce 04 02 16

040220 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 04 02 19

050110 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 050109

070112 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 07 01 11

070312 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 07 03 11

070412 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 07 04 11

070512 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 07 05 11

070612 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 07 06 11

080112 | Pitture e vernici di scarto, diverse da quelle di cui alla voce 08 01 11

080116 | Fanghi acquosi contenenti pitture e vernici, diversi da quelli di cui alla voce 08 01 15

080118 | Fanghi prodotti dalla rimozione di pitture e vernici, diversi da quelli di cui alla voce 08 01 17

080120 | Sospensioni acquose contenenti pitture e vernici, diverse da quelle di cui alla voce 08 01 19

080307 | Fanghi acquosi contenenti inchiostro

080308 | Rifiuti liquidi acquosi contenenti inchiostro

080313 | Scarti di inchiostro, diversi da quelli di cui alla voce 08 03 12

080416 | Rifiuti liquidi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, diversi da quelli di cui alla voce 08 04 15

160115 | Liquidi antigelo diversi da quelli di cui alla voce 16 01 14

160306 | Rifiuti organici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 05

190203 | Rifiuti premiscelati composti esclusivamente da rifiuti non pericolosi

190703 | Percolato di discarica, diverso da quello di cui alla voce 19 07 02

190805 | Fanghi prodotti dal trattamento delle acque reflue urbane

190809 | Miscele di oli e grassi prodotte dalla separazione olio/acqua, contenenti esclusivamente oli e
grassi commestibili




190812 | Fanghi prodotti dal trattamento biologico delle acque reflue industriali, diversi da quelli di cui
alla voce 19 08 11
190814 | Fanghi prodotti da altri trattamenti delle acque reflue industriali, diversi da quelli di cui alla

voce 19 08 13




Gruppo NPI: Miscele di rifiuti non pericolosi il cui carico inquinante & costituito
prevalentemente da composti inorganici.

Tipologie da miscelare: rifiuti non pericolosi il cui carico inquinante & costituito
prevalentemente da composti inorganici.

Modalita di miscelazione: in vasca di pre-trattamento con 1’ausilio di pompe, oppure in uno
dei reattori chimico-fisico.

Finalita: Miscelare ed omogeneizzare rifiuti aventi caratteristiche chimico fisiche similari.

Elenco codici da miscelare:

CER DESCRIZIONE

010413 | Rifiuti prodotti dal taglio e dalla segagione della pietra, diversi da quelli di cui alla voce
010407

010507 Fanghi e rifiuti di perforazione contenenti barite, diversi da quelli delle voci 010505 e 010506

020703 | Rifiuti prodotti dai trattamenti chimici

030309 Fanghi di scarto contenenti carbonato di calcio

040104 |Liquido di concia contenente cromo

040105 | liquido di concia non contenente cromo

040212 | Rifiuti non contenenti composti alogenati da operazioni di confezionamento e finitura

050110 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 050109

050113 | Fanghi residui dell’acqua di alimentazione delle caldaie

050114 | Rifiuti prodotti dalle torri di raffreddamento

050702 | Rifiuti contenenti zolfo

060199 | Rifiuti non specificati altrimenti

060299 | Rifiuti non specificati altrimenti

060314 | Sali e loro soluzioni, diversi da quelli di cui alle voci 06 03 11 e 06 03 13

060503 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 060502

060603 | Rifiuti contenenti solfuri, diversi da quelli di cui alla voce 06 06 02

070712 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 07 07
11

080202 | Fanghi acquosi contenenti materiali ceramici

080203 | Sospensioni acquose contenenti materiali ceramici

080416 | Rifiuti liquidi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, diversi da quelli di cui alla voce 08 04 15

100119 | Rifiuti prodotti dalla depurazione dei fumi, diversi da quelli di cui alle voci 10 01 05, 10 01 07
e 100118

100121 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 10 01
20

100123 | Fanghi acquosi da operazioni di pulizia caldaie, diversi da quelli di cui alla voce 10 01 22




100126 | Rifiuti prodotti dal trattamento delle acque di raffreddamento

100705 | Fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi

101205 | Fanghi e residui di filtrazioni prodotti dal trattamento dei fumi

101213 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti

101307 | Fanghi e residui di filtrazione prodotti dal trattamento dei fumi

110110 | Fanghi e residui di filtrazione, diversi da quelli di cui alla voce 11 01 09

110112 | Soluzioni acquose di risciacquo, diverse da quelle di cui alla voce 10 01 11

110114 | Rifiuti di sgrassaggio diversi da quelli di cui alla voce 11 01 13

110203 | Rifiuti della produzione di anodi per processi elettrolitici acquosi

110206 | Rifiuti dei processi idrometallurgici del rame, diversi da quelli della voce 11 02 05

110599 | Rifiuti non specificati altrimenti

120115 | Fanghi di lavorazione, diversi da quelli di cui alla voce 12 01 14

160304 | Rifiuti inorganici, diversi da quelli di cui alla voce 16 03 03

160509 | Sostanze chimiche di scarto diverse da quelle di cui alle voci 16 05 06, 16 05 07 e 16 05 08

161002 | Rifiuti liquidi acquosi di scarto, diversi da quelle di cui alla voce 16 10 01

161004 | Concentrati acquosi, diversi da quelli di cui alla voce 16 10 03

180107 | Sostanze chimiche diverse da quelle di cui alla voce 18 01 06

190203 | Rifiuti premiscelati composti esclusivamente da rifiuti non pericolosi

190814 | Fanghi prodotti da altri trattamenti delle acque reflue industriali, diversi da quelli di cui alla
voce 19 08 13

190902 | Fanghi prodotti dai processi di chiarificazione dell’acqua

190903 | Fanghi prodotti dai processi di decarbonatazione

190906 | Soluzioni e fanghi di rigenerazione delle resine a scambio ionico

191106 | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, diversi da quelli di cui alla voce 19 11

191308 ORSifiuti liquidi acquosi e rifiuti concentrati acquosi prodotti dalle operazioni di risanamento
delle acque di falda, diversi da quelli di cui alla voce 19 13 07

200303 | Residui della pulizia stradale, limitatamente ai pozzetti

200306 | Rifiuti della pulizia delle acque di scarico




Gruppo 1: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi con inquinanti prevalentemente

P- MISCELE DI RIFIUTI SPECIALI PERICOLOSI

organici, soluzioni di lavaggio e fondi di distillazione

Tipologie da miscelare: liquidi con inquinanti prevalentemente organici, soluzioni di

lavaggio e fondi di distillazione

Modalita di miscelazione: in serbatoio di stoccaggio e/o in vasca di pre-trattamento con
I’ausilio di pompe, oppure in uno dei reattori chimico-fisico. Prima di effettuare miscelazioni

e/o trattamenti di rifiuti verranno eseguite prove di laboratorio.

Finalita: Miscelare ed omogeneizzare rifiuti aventi caratteristiche chimico fisiche similari.

Migliorare la trattabilita.

Elenco codici da miscelare:

CER DESCRIZIONE
070101* Soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri
070103* Solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri
070104* Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri
070107* Fondi e residui di reazione, alogenati
070108* Altri fondi e residui di reazione
070201* Soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri
070203* solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri
070204* altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri
070301* soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri
070304* altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri
070311* Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze pericolose
070401* Soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri
070403* Solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri
070404* Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri
070501* Soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri
070503* Solventi organici alogenati, soluzioni lavaggio ed acque madri
070504* altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri
070507* Fondi e residui di reazione, alogenati
070511* Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze pericolose
070601* Soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri
070604* Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri
070611* Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze pericolose
070701* Soluzioni acquose di lavaggio ed acque madri
070704* Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri
070708* Altri residui di distillazione e residui di reazione
080501* Isocianati di scarto
090101* Soluzioni di sviluppo e attivanti a base acquosa
090102* Soluzioni di sviluppo per lastre offset a base acquosa
090103* Soluzioni di sviluppo a base di solventi
090104* Soluzioni di fissaggio
090105* Soluzioni di lavaggio e di lavaggio del fissatore




140603*

Altri solventi e miscele di solventi

160709* Rifiuti contenenti altre sostanze pericolose

161001* Soluzioni acquose di scarto, contenenti sostanze pericolose

161003* Concentrati acquosi, contenenti sostanze pericolose

180106* Sostanze chimiche pericolose o contenenti sostanze pericolose

180108* Medicinali citotossici e citostatici

190106* Rifiuti liquidi acquosi prodotti dal trattamento dei fumi e di altri rifiuti liquidi acquosi
190204* Miscugli di rifiuti contenenti almeno un rifiuto pericoloso

190702%* Percolato di discarica, contenente sostanze pericolose

191307* Rifiuti liquidi acquosi e concentrati acquosi prodotti dalle operazioni di risanamento delle

acque di falda, contenenti sostanze pericolose




Gruppo 2: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi di natura prevalentemente organica
contenenti solventi

Tipologie da miscelare: liquidi di natura prevalentemente organica contenenti solventi

Modalita di miscelazione: in serbatoio di stoccaggio e/o in vasca di pre-trattamento con
I’ausilio di pompe, oppure in uno dei reattori chimico-fisico. Prima di effettuare miscelazioni
e/o trattamenti di rifiuti verranno eseguite prove di laboratorio.

Finalita: Miscelare ed omogeneizzare rifiuti aventi caratteristiche chimico fisiche similari.
Migliorare la trattabilita.

Elenco codici da miscelare:

CER DESCRIZIONE

040214* | Rifiuti provenienti da operazioni di finitura, contenenti solventi organici

040216* | Tinture e pigmenti, contenenti sostanze pericolose

040219* | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze pericolose

050109* | Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze pericolose

050601* | Catrami acidi

050603* | Altri catrami

070103* | Solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070104* | Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070203* | Solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070204* | Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070304* | Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070403* | Solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070404* | Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070503* | Solventi organici alogenati, soluzioni lavaggio ed acque madri

070504* | Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070513* | Rifiuti solidi contenenti sostanze pericolose

070604* | Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri

070704* | Altri solventi organici alogenati, soluzioni di lavaggio ed acque madri

080111* | Pitture e vernici di scarto, contenenti solventi organici o altre sostanze pericolose

080115* | Fanghi acquosi contenenti pitture e vernici, contenenti solventi organici o altre sostanze pericolose

080119% Sos.pensioni acquose contenenti pitture e vernici, contenenti solventi organici o altre sostanze
pericolose

080121* | Residui di pittura o di sverniciatori

080312* | Scarti di inchiostro, contenenti sostanze pericolose

080316* | Residui di soluzioni per incisione

080415* Rif?uti liquidi acquosi contenenti adesivi e sigillanti, contenenti solventi organici o altre sostanze
pericolose

080501* | Isocianati di scarto

090103* | Soluzioni di sviluppo a base di solventi

110113* | Rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze pericolose

120109* | Emulsioni e soluzioni per macchinari, non contenenti alogeni

140603* | Altri solventi e miscele di solventi

160709* | Rifiuti contenenti altre sostanze pericolose




180106* | Sostanze chimiche pericolose o contenenti sostanze pericolose
190204* | Miscugli di rifiuti contenenti almeno un rifiuto pericoloso
191307* Rifiuti liquidi acquosi e concentrati acquosi prodotti dalle operazioni di risanamento delle acque

di falda, contenenti sostanze pericolose




Gruppo 3: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi e fanghi pericolosi di natura

prevalentemente organica, oli e grassi

Tipologie da miscelare: rifiuti liquidi e fanghi di natura prevalentemente organica, oli e

grassi

Modalita di miscelazione: in serbatoio di stoccaggio e/o in vasca di pre-trattamento con
I’ausilio di pompe, oppure in uno dei reattori chimico-fisico. Prima di effettuare miscelazioni
e/o trattamenti di rifiuti verranno eseguite prove di laboratorio.

Finalita: Miscelare ed omogeneizzare rifiuti aventi caratteristiche chimico fisiche similari.
Migliorare la trattabilita.

Elenco codici da miscelare:

CER DESCRIZIONE
100118* | Rifiuti prodotti dalla depurazione dei fumi, contenenti sostanze pericolose
100211* | Rifiuti prodotti dal trattamento delle acque di raffreddamento, conteneti oli
110113* | Rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze pericolose
120114* Fanghi di lavorazione, contenenti sostanze pericolose
120118* | Fanghi metallici (fanghi di rettifica, affilatura e lappatura) contenenti olio
120301* | Soluzioni acquose di lavaggio
130109* | Oli minerali per circuiti idraulici, clorurati
130502* | Fanghi di prodotti di separazione olio/acqua
130506* | Oli prodotti dalla separazione olio/acqua
130507* | Acque oleose prodotte dalla separazione olio/acqua
130701* | Olio combustibile e carburante diesel
130702* | Petrolio
130703* | Altri carburanti (comprese le miscele)
130801* | Fanghi ed emulsioni prodotti dai processi di dissalazione
130802* | Altre emulsioni
130899* | Rifiuti non specificati altrimenti
160305* | Rifiuti organici, contenenti sostanze pericolose
160506* Sostanze chimiche di laboratorio contenepti o costituite da sostanze pericolose, comprese le
miscele di sostanze chimiche di laboratorio
160508* | Sostanze chimiche organiche di scarto contenenti o costituite da sostanze pericolose
190204* | Miscugli di rifiuti contenenti almeno un rifiuto pericoloso
190207* | Oli e concentrati prodotti da processi di separazione
200126* | Oli e grassi diversi da quelli di cui alla voce 200125




Gruppo 4: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi di natura acida

Tipologie da miscelare: rifiuti liquidi di natura acida.

Modalita di miscelazione: in serbatoio di stoccaggio e/o in vasca di pre-trattamento con Page | 21
I’ausilio di pompe, oppure in uno dei reattori chimico-fisico. Prima di effettuare miscelazioni

e/o trattamenti di rifiuti verranno eseguite prove di laboratorio.

Finalita: Miscelare ed omogeneizzare rifiuti aventi caratteristiche chimico fisiche similari.
Migliorare la trattabilita. Recupero di rifiuti come prodotti chimici.

Elenco codici da miscelare:

CER DESCRIZIONE
060101* Acido solforico ed acido solforoso
060102* Acido cloridrico
060104* Acido fosforico e fosforoso
060105* Acido nitrico e acido nitroso
060106* Altri acidi
060704* Soluzioni ed acidi, ad es. acido di contatto
110105%* Acidi di decapaggio
110106* Acidi non specificati altrimenti
110111%* Soluzioni acquose di lavaggio, contenenti sostanze pericolose
120301* Soluzioni acquose di lavaggio
190204* Miscugli di rifiuti contenenti almeno un rifiuto pericoloso
191307* Rifiuti l'iquidi acquosi e goncentrati acquosi prodotti dalle operazioni di risanamento delle
acque di falda, contenenti sostanze pericolose




Gruppo 5: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi di natura basica

Tipologie da miscelare: rifiuti liquidi di natura basica.

Modalita di miscelazione: in serbatoio di stoccaggio e/o in vasca di pre-trattamento con !
I’ausilio di pompe, oppure in uno dei reattori chimico-fisico. Prima di effettuare miscelazioni
e/o trattamenti di rifiuti verranno eseguite prove di laboratorio.

Finalita: Miscelare ed omogeneizzare rifiuti aventi caratteristiche chimico fisiche similari.

Migliorare la trattabilita. Recupero di rifiuti come prodotti chimici.

Elenco codici da miscelare:

CER DESCRIZIONE
060201* Idrossido di calcio
060204* Idrossido di sodio e di potassio
060205* Altre basi
110107* Basi di decapaggio
190204+ Miscugli di rifiuti contenenti almeno un rifiuto pericoloso
191307+ Rifiuti l?quidi acquosi e qoncentrati acquosi prodotti dalle operazioni di risanamento delle
acque di falda, contenenti sostanze pericolose




Gruppo 6: Miscelazione di rifiuti liquidi pericolosi e fanghi pericolosi di natura
prevalentemente inorganica

Tipologie da miscelare: rifiuti liquidi e fanghi di natura prevalentemente inorganica.

Modalita di miscelazione: in serbatoio di stoccaggio e/o in vasca di pre-trattamento con
’ausilio di pompe, oppure in uno dei reattori chimico-fisico. Prima di effettuare miscelazioni
e/o trattamenti di rifiuti verranno eseguite prove di laboratorio.

Finalita: Miscelare ed omogeneizzare rifiuti aventi caratteristiche chimico fisiche similari.
Migliorare la trattabilita. Recupero di rifiuti come prodotti chimici.

Elenco codici da miscelare:

CER DESCRIZIONE

010407+ Rifiuti. coptenenti sostanze pericolose prodotti da trattamenti chimici e fisici di minerali non
metalliferi

010506* Fanghi di perforazione ed altri rifiuti di perforazione contenenti sostanze pericolose

060313* Sali e loro soluzioni, contenenti metalli pesanti

060502* Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze pericolose

100118* Rifiuti prodotti dalla depurazione dei fumi, contenenti sostanze pericolose

100120* Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze pericolose

100122%* Fanghi acquosi da operazioni di pulizia caldaie, contenenti sostanze pericolose

110109* Fanghi e residui di filtrazione, contenenti sostanze pericolose

110111* Soluzioni acquose di lavaggio, contenenti sostanze pericolose

110113* Rifiuti di sgrassaggio contenenti sostanze pericolose

110115% Eluati e fanghi di sistemi a membrana e sistemi a scambio ionico, contenenti sostanze pericolose

110198* Altri rifiuti contenenti sostanze pericolose

110205* Rifiuti da processi idrometallurcici del rame, contenenti sostanze pericolose

120114* Fanghi di lavorazione, contenenti sostanze pericolose

120301* Soluzioni acquose di lavaggio

160303* Rifiuti inorganici, contenenti sostanze pericolose

160507* Sostanze chimiche inorganiche di scarto contenenti o costituite da sostanze pericolose

160508* Sostanze chimiche organiche di scarto contenenti o costituite da sostanze pericolose

160709* Rifiuti contenenti altre sostanze pericolose

160901* Permanganati, ad esempio permanganato di potassio

160902* Cromati, ad esempio cromato di potassio, dicromato di potassio o di sodio

160903* Perossidi, ad esempio perossido d'idrogeno

160904* Sostanze ossidanti non specificate altrimenti

180106* Sostanze chimiche pericolose o contenenti sostanze pericolose

190204* Miscugli di rifiuti contenenti almeno un rifiuto pericoloso

190205* Fanghi prodotti da trattamenti chimico-fisici, contenenti sostanze pericolose

190811% Faqghi prodotti dal trattamento biologico delle acque reflue industriali, contenenti sostanze
pericolose

190813* Fanghi contenenti sostanze pericolose prodotti da altri trattamenti delle acque reflue industriali

191105* Fanghi prodotti dal trattamento in loco degli effluenti, contenenti sostanze pericolose

191307+ Rifiuti liquidi acquosi e rifiuti concentrati acquosi prodotti dalle operazioni di risanamento delle

acque di falda, contenenti sostanze pericolose




Revisione della destinazione d’uso di vasche e serbatoi destinati allo stoccaggio e
trattamento dei vari gruppi di rifiuti Pericolosi

Come ¢ facile intuire, non tutte le tipologie di rifiuti pericolosi autorizzati al conferimento
pervengono allo stabilimento in quantitativi distribuiti uniformemente.

L’andamento delle attivita, monitorato nel corso degli ultimi anni, ha permesso di evidenziare
che, nell’elenco di codici CER attualmente utilizzati, alcuni codici sono conferiti all’impianto
con frequenza costante ed in quantitativi rilevanti, mentre per altri codici CER il conferimento
¢ molto pilt modesto in termini quantitativi ed estremamente saltuario.

Peraltro, anche le stesse modalita di conferimento (cisternette o autobotti), influenzano in
modo non irrilevante i criteri di gestione degli stoccaggi, atteso che il rifiuto conferito in
piccoli contenitori (cisternette da 1 mc) puo essere stoccato provvisoriamente a monte del
trattamento, nell’area 64 all’uopo predisposta, senza la necessita di confluire in una delle
vasche di stoccaggio/pretrattamento e quindi senza necessita di essere immediatamente
miscelato.

La variabilita riscontrata nei conferimenti si riflette, inevitabilmente sulla dimensione
quantitativa dei 6 Gruppi di miscelazione precedentemente individuati, portando alla
previsione di gruppi caratterizzati da volumi di rifiuti particolarmente elevati fino a gruppi
caratterizzati da volumi assai modesti.

Tali considerazioni, unite alla necessita di ottimizzare la gestione degli spazi disponibili in
impianto, allo scopo di riservare un certo numero di vasche per [I’effettuazione dei
pretrattamenti di equalizzazione della carica di alimentazione, che, come si ¢ visto ¢
condizione necessaria per garantire il miglioramento delle performance dei processi di
concentrazione e distillazione ed il successivo trattamento Fenton, ha condotto alla revisione
dei criteri di gestione degli spazi che di seguito si illustra.

Stima dei volumi prevedibili per i vari gruppi
Sulla base della suddivisione in gruppi di rifiuti pericolosi delineata nelle pagine precedenti ¢
stata effettuata una valutazione dei quantitativi di rifiuti effettivamente pervenuti negli anni
dal 2011 al 2014, elaborando i dati desunti dal registro di carico e scarico.
Dal momento che alcuni dei rifiuti ricevuti sono teoricamente riconducibili a diversi Gruppi
di miscelazione e che I’effettiva destinazione di uno specifico CER al competente gruppo di
miscelazione ¢ effettuata in fase di conferimento secondo i criteri esplicitati nel precedente
capitolo 3, sono state effettuate assunzioni cautelative che consentissero di addivenire ad una
stima realistica della reale dimensione di ciascun gruppo e di conseguenza alle necessita di
disporre di idonee volumetrie di stoccaggio.
Per I’assegnazione dei singoli gruppi al relativo stoccaggio (vasche e serbatoi) ¢ stata, inoltre
considerata la volumetria utile di ciascuno stoccaggio che ¢ la seguente:

e vasche (dan. 1 an. 8) = volume geometrico 125 mc. Volumetria utile 100 mc

¢ serbatoi (da 14-3 a 14-6) volumetria utile 60 mc

Si e, inoltre, tenuta in considerazione la necessita di disporre di almeno 2 vasche da destinare
esclusivamente all’accumulo della carica, pretrattata mediante vibrosetacciatura ed
equalizzazione, per I’alimentazione alla linea di concentrazione e distillazione e di almeno 1



vasca da destinare esclusivamente all’accumulo dell’evaporato in uscita da tale linea e
destinato all’alimentazione del processo Fenton.

Alla luce di quanto sopra riportato, i nuovi criteri di gestione dei gruppi e delle vasche e
serbatoi di stoccaggio che qui si propongono, sono riassunti nella tabella seguente:

gruppo Quantita totale | Vasche /serbatoi | Volume note
stimata anno di destinazione | utile in mc
(ton)
P1 ~10.000 Vasca4,5¢6 300
P2 ~4.000 Vasca 3 100
P3 ~2.500 Vasca 1 100
Conferiti spesso in bulk —
P4 ~1.500 Serb 14-6 60 stoccabili in Area 64
Conferiti spesso in bulk —
P> ~ 1000 Serb 14- 5 60 stoccabili in Area 64
P6 ~4.000 Serb. 14-4 € 14-3 120
Da utilizzarsi alternativamente
Alimentazione / Vasca 7 e 8 200 me in modo da consentire la
linea conc/dist bonifica della vasca tra una
carica e I’altra
Accumulo

1/ Vasca 2 100 mc

evaporato Fenton

In considerazione della variabilita, nell’arco dell’anno, dei conferimenti che, sulla base
dell’analisi dei dati aziendali, risulta essere particolarmente accentuata per i gruppi P2, P3 e
P6 si puo ipotizzare un utilizzo non esclusivo degli stoccaggi destinati a tali gruppi, al fine di
evitare che 1 relativi spazi di stoccaggio possano risultare inutilizzati per lunghi periodi
dell’anno.

In caso di inutilizzo delle vasche 1 e 3 e dei serbatoi 14-4 e 14-3, gli stessi potranno essere
utilizzati come segue:

» vasca 3 per extrastoccaggio gruppo P1

» vasca 1 (e se necessario) Serb 14-4 e 14-3 accumulo evaporato ed alimentazione
Fenton

In caso di eventuale utilizzo non esclusivo dei sopramenzionati serbatoi e vasche, si procedera
alla completa rimozione di tutti i fondami ed alla bonifica del serbatoio/vasca prima di

utilizzarlo per lo stoccaggio di un nuovo gruppo di miscelazione o degli intermedi di
processo.

La distribuzione degli spazi cosi ipotizzata consente di raggiungere i seguenti scopi:
» disporre di volumetrie di stoccaggio coerenti con i volumi di trattamento previsti per i
vari gruppi e con le modalita di conferimento previste



» conseguire la flessibilita operativa necessaria per fronteggiare adeguatamente le
diverse esigenze operative

» disporre di idonee volumetrie da destinare all’accumulo degli intermedi di processo in
modo tale da consentire il campionamento e la verifica analitica della qualita del
refluo da alimentare ai trattamenti successivi (in particolare il trattamento Fenton) allo
scopo di migliorarne la performance di trattamento, standardizzarne i parametri
operativi, automatizzare il dosaggio dei reagenti, migliorare la resa del processo
nell’ottica di una sempre maggiore salvaguardia ambientale e dei principi di
prevenzione e precauzione che da sempre guidano la gestione ordinaria dell’impianto,
operata da GSA srl.



5. Impiego dei rifiuti come prodotti chimici

Nella fasi di trattamento & possibile miscelare fra loro rifiuti di uguale e/o diversa natura, di |
uguale o diverso stato fisico. Questa ultima fase ¢ estremamente importante in quanto molti
rifiuti possono interagire tra di loro in modo da ottenere i medesimi risultati ottenibili con
I’impiego di prodotti chimici, favorendo una riduzione del consumo di materie prime
nell’ottica di un miglioramento delle performance ambientali dell’impianto.

Questo tipo di procedura favorisce il recupero di materia, la riduzione del consumo di materie
prime primarie e la diminuzione della produzione di rifiuti anche alla fonte, considerando che
I’utilizzo di prodotti chimici puri, presuppone il ricorso a tecnologie chimiche industriali, le
quali, a loro volta, producono rifiuti pericolosi da gestire.

Nelle pagine che seguono viene data un indicazione dei possibili utilizzi come reagenti dei
vari rifiuti pericolosi e non pericolosi appartenenti all’elenco di rifiuti autorizzati al
conferimento presso l'impianto GSA srl, precisando che 1’orientamento prevalente
dell’azienda ¢ quello di utilizzare sostanzialmente 1 rifiuti a reazione basica o acida come
correttori di pH in sostituzione dei corrispondenti acidi e basi puri.



RIFIUTI LIQUIDIL, PERICOLOSI E NON, UTILIZZABILI NEI PROCESSI DI TRATTAMENTO DEI RIFIUTI

Rifiuti contenenti sostanze pericolose

Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono 1'ossidrile OH possono essere utilizzati come
precipitante per la formazione di idrossidi metallici. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso

010407* | prodotti da trattamenti chimici e fisici di e . e Lo ) ) .
minerali non metalliferi Fe++) possono essere uFlllzzatl come rlfiucente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++)
possono essere utilizzati come ossidanti.
Rifiuti prodotti dalla lavorazione della I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono essere utilizzati come riducente. I rifiuti
010413 | pietra, diversi da quelli di cui alla voce che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere utilizzati come ossidanti. I rifiuti che
010407 contengono solfuri possono essere utilizzati come precipitanti di metalli pesanti.
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono
060101% | Acido solforico ed acido solforoso essere uFilizzati come rifiuce‘n‘te.‘l rifiuti che contengonq ioni ossidanti (es.‘if)ne ferrico Fe+f+? possono essere
utilizzati come ossidanti. I rifiuti che contengono solfuri possono essere utilizzati come precipitanti di metalli
pesanti.
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono
060102* | Acido cloridrico essere utilizzati come riducente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere
utilizzati come ossidanti
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono
060104* | Acido fosforico e fosforoso essere utilizzati come riducente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere
utilizzati come ossidanti.
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono
060105* | Acido nitrico e acido nitroso essere utilizzati come riducente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere
utilizzati come ossidanti.
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono
060106* | Altri acidi essere utilizzati come riducente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere
utilizzati come ossidanti
060201% | Idrossido di calcio Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono 1'ossidrile OH possono essere utilizzati come

precipitante per la formazione di idrossidi metallici.




Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono 1'ossidrile OH possono essere utilizzati come

060204* | Idrossido di sodio e di potassio . . . - .
p precipitante per la formazione di idrossidi metallici.
060205% | Altre basi Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono 1'ossidrile OH possono essere utilizzati come
precipitante per la formazione di idrossidi metallici.
Sali e loro soluzioni. diversi da auelli di I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono essere utilizzate come riducente. I rifiuti
060314 cui alle voci 06 03 1’1 0603 lg che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere utilizzati come ossidanti. I rifiuti che
contengono solfuri possono essere utilizzati come precipitanti di metalli pesanti.
& p precip P
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono
060704% | Soluzioni ed acidi. ad es. acido di contatto | ST utilizzati come riducente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere
’ ’ utilizzati come ossidanti. I rifiuti che contengono solfuri possono essere utilizzati come precipitanti di metalli
pesanti.
080202 | Fanghi acquosi contenenti materiali . . L. e .
ceramici Puo essere utilizzato per migliorare la trattabilita del rifiuto.
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono
110105% | Acidi di decapageio essere utilizzati come riducente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere
page utilizzati come ossidanti. I rifiuti che contengono solfuri possono essere utilizzati come precipitanti di metalli
pesanti.
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono
110106* | Acidi non specificati altrimenti essere utilizzati come riducente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere
P utilizzati come ossidanti. I rifiuti che contengono solfuri possono essere utilizzati come precipitanti di metalli
pesanti.
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono 1'ossidrile OH possono essere utilizzati come
110107* | Basi di decapaggio precipitante per la formazione di idrossidi metallici. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso

Fe++) possono essere utilizzati come riducente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++)
possono essere utilizzati come ossidanti.




Fanghi e residui di filtrazione, diversi da

I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono essere utilizzate come riducente. I rifiuti

110110 welli di cui alla voce 11 01 09 che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere utilizzati come ossidanti. I rifiuti che
4 contengono solfuri possono essere utilizzati come precipitanti di metalli pesanti.
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono
110111% Soluzioni acquose di lavaggio, contenenti | essere utilizzati come riducente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere
sostanze pericolose utilizzati come ossidanti. I rifiuti che contengono solfuri possono essere utilizzati come precipitanti di metalli
pesanti.
I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso Fe++) possono essere utilizzate come riducente. I rifiuti
110112 Soluzioni acquose di lavaggio, diverse da | che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++) possono essere utilizzati come ossidanti. I rifiuti che
quelle di cui alla voce 10 01 11 contengono solfuri possono essere utilizzati come precipitanti di metalli pesanti. Possono essere utilizzate come
liquido fluidificante per migliorare la trattabilita del rifiuto.
Puo essere utilizzato per correggere il pH. I rifiuti che contengono 1'ossidrile OH possono essere utilizzati come
190204% Miscugli di rifiuti contenenti almeno un precipitante per la formazione di idrossidi metallici. I rifiuti che contengono ioni riducenti (es. ione ferroso

rifiuto pericoloso

Fe++) possono essere utilizzati come riducente. I rifiuti che contengono ioni ossidanti (es. ione ferrico Fe+++)
possono essere utilizzati come ossidanti.




6 Procedura di accettazione ed analisi dei carichi: prove di miscelazione dei
rifiuti

Nel presente paragrafo sono descritte le procedure (estratte dal SGA aziendale) da seguire in
fase di accettazione dei carichi in ingresso presso I’impianto di trattamento G.S.A. S.r.l., al
fine di procedere alle successive attivita di trattamento ivi inclusa, ove possibile, la
miscelazione dei rifiuti compatibili tra di loro.

La gestione operativa dell’impianto comprende diversi aspetti che vanno dalla modalita di
stipula del contratto di smaltimento, allo scarico dei rifiuti in ingresso all’impianto, alle
modalita di gestione delle procedure di miscelazione dei rifiuti e alla loro sorveglianza
finalizzata a garantire la salute e la sicurezza.

Il sistema gestionale nel suo complesso ¢ regolamentato da una serie di procedure e istruzioni
operative che hanno il compito di definire le responsabilita e le modalita operative e di
gestione dell’intero impianto con 1’obiettivo di:

» garantire la conformita alle prescrizioni di legge

e prevenire situazioni di difformita
e garantire la sorveglianza e la tracciabilita delle attivita.

In particolare, la gestione operativa dei rifiuti & suddivisa nelle fasi di seguito riportate:
1) stipula contratto di trattamento e smaltimento

2) pianificazione conferimento
3) procedure di accettazione del carico, ricezione e controlli in ingresso
4) miscelazione

6.1 Stipula contratto di trattamento e smaltimento
La stipula dei contratti di trattamento e smaltimento, o comunque I’esame di una richiesta di
trattamento, procede attraverso fasi successive che coinvolgono [I’intera struttura
organizzativa dell’impianto a partire dal servizio commerciale cui il produttore si rivolge
quando si trova nella necessita di smaltire 1 rifiuti prodotti nel proprio insediamento
produttivo.
L’iter per arrivare alla stipula del contratto di smaltimento ¢ il seguente:

- richiesta di smaltimento da parte del cliente all’ufficio commerciale

- pre-valutazione dati, informazioni e VA
- formalizzazione dell’ offerta

Il cliente, ravvisata la necessita di smaltire i rifiuti provenienti dal suo insediamento
produttivo, prende contatto con I’ufficio commerciale.

Quest’ultimo richiede al cliente dati e/o informazioni per la valutazione di massima circa la
possibilita tecnico — economiche di trattare il rifiuto nelle linee esistenti. A tale scopo, le
informazioni necessarie sono le seguenti:



attivita del produttore,

ciclo tecnologico di produzione del rifiuto,

quantita,

analisi chimico — fisiche — biologiche (se esistenti), etc.

ASRNENEN

Le informazioni e i dati raccolti nella fase preliminare vengono pre-valutati allo scopo di
verificare la trattabilita del rifiuto nell’impianto, individuare la linea di trattamento pill idonea
e valutarne in via preliminare il costo di trattamento.

In questa fase vengono anche analizzati gli eventuali parametri critici per la linea di
trattamento, che devono essere ulteriormente verificati in laboratorio per confermare la
trattabilita del rifiuto.

Ad esito positivo della pre-valutazione viene assegnato il contratto di accettazione (VA) al
quale sono legate le seguenti informazioni:

il nome e le generalita del produttore

il luogo di produzione

la natura degli inquinanti

le caratteristiche dei rifiuti da trattare e il codice CER
gli eventuali rischi particolari.

\
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In caso di rifiuto non trattabile 1’ufficio commerciale informa il cliente ed archivia la
documentazione di non trattabilita; la documentazione viene comunque conservata sia in
forma cartacea che informatica.

6.2 Pianificazione conferimenti

Una buona pianificazione dei conferimenti ¢ la base fondamentale per ottimizzare la gestione
dell’impianto e 1’utilizzo delle linee tecnologiche installate.

I criteri di programmazione dei conferimenti variano a seconda delle linee di trattamento ma,
in generale, tengono conto dei seguenti fattori fondamentali:

- disponibilita stoccaggi: gli stoccaggi, oltre che essere definiti dai volumi di vasche e
serbatoi, sono normalmente limitati da vincoli autorizzativi. Il volume libero degli
stoccaggi consente di definire la quantita ritirabile che puo essere stoccata;

- disponibilita di trattamento nelle linee dell’impianto, considerando anche eventuali

fermate per guasti e/o manutenzioni programmate.

6.3 Procedura di accettazione del carico, ricezione e controlli rifiuti in ingresso

La ricezione, la pesatura ed il controllo dei rifiuti conferiti sono di estrema importanza per la
sicurezza e il buon funzionamento dell’impianto di trattamento, in considerazione del fatto
che dal controllo pud venire accertato che i rifiuti in ingresso sono di qualita e tipologia
diversa da quelli riportati sul contratto di smaltimento.



Le operazioni di ricezione dei rifiuti sono articolate nelle seguenti fasi:
" ricezione amministrativa

" ricezione operativa
= elaborazione dati.

6.3.1 Ricezione amministrativa
Al conferimento del carico di rifiuti in impianto I’autotrasportatore deve presentarsi all’ufficio
ricezione amministrativa dove vengono eseguiti i seguenti controlli:

v’ rilascio del certificato di accettazione preliminare

esistenza di ordine scritto

conformita della consegna con il conferimento programmato
controllo documentazione di accompagnamento

controllo della segnaletica visiva sull’automezzo

controllo del peso lordo del carico dei rifiuti.

NENENENEN

Conformita della consegna con il conferimento programmato

Per evitare il conferimento di rifiuti non programmati il primo controllo eseguito dalla
ricezione amministrativa ¢ quello di verificare se il carico conferito ¢ compreso nell’elenco
giornaliero del planning dei rifiuti.

Qualora 1l carico di rifiuti non fosse stato programmato, ma con VA, spettera al gestore
dell’impianto decidere se accettarlo o meno in relazione alla disponibilita degli stoccaggi e
delle linee di trattamento.

In caso di carico non programmato e senza VA il rifiuto viene reso al produttore
informandolo su come procedere nel caso fosse interessato a stipulare un contratto di
smaltimento.

In questo ultimo caso qualora ci fossero le capacita tecniche per ritirare il rifiuto, prima di
procedere allo scarico verrebbe rilasciato i1 VA seguendo le normali procedure di
accettazione.

Controllo documentazione di accompagnamento
Al momento del conferimento 1’addetto alla ricezione procede con il controllo della
documentazione in possesso del trasportatore. In particolare, vengono controllati i seguenti
documenti:

- autorizzazione del trasportatore e numero di targa dell’automezzo per controllare la

corrispondenza tra la targa riportata sull’autorizzazione al trasporto, quella
dell’automezzo e quella riportata sul formulario di accompagnamento

- formulario di accompagnamento

- lautorizzazione all’esercizio dell’attivita di trasporto

- il formulario

- D’analisi chimica del rifiuto



- scheda descrittiva del rifiuto che deve riportare:
0 generalita del produttore
0 processo produttivo di provenienza
0 caratteristiche chimico-fisiche
0 classificazione del rifiuto e codice CER
0 modalita di conferimento e trasporto
- schede di sicurezza delle sostanze pericolose potenzialmente contenute nel rifiuto.

Si precisa che per piu carichi dello stesso rifiuto e dello stesso produttore, resta valida la
documentazione presentata la prima volta, documentazione da richiamare nel documento di
trasporto di ogni singolo carico.
L’addetto provvedera a:

v’ confrontare quanto riportato nel formulario con le analisi eseguite dal produttore per

la caratterizzazione chimico - fisica del rifiuti effettuate almeno in occasione del primo
conferimento all’impianto e, successivamente, ogni dodici mesi (nel caso di rifiuti a
composizione costante) e, comunque, ogni qual volta intervengano delle modifiche
sostanziali nel processo di produzione;

v' verificare la conformita del rifiuto conferito alle prescrizioni e alle condizioni di
esercizio dell’impianto;

v’ registrare su apposito modulo I’area di destinazione del rifiuto.

Qualora le caratteristiche del rifiuto non risultino accettabili, I’addetto respinge il carico.
In caso di mancata o errata compilazione della documentazione di accompagnamento il
responsabile della ricezione amministrativa accerta le cause dell’irregolarita e valuta, in
accordo con il responsabile IPPC, le decisioni da prendere.
Possono verificarsi le seguenti situazioni:
- documento mancante: €& necessario, mediante 1’ausilio dell’ufficio commerciale,
reperire il documento mancante (eventualmente anche in copia);
- documento incompleto: si provvede a contattare il cliente per richiedere il documento
completo;
- tipologia di rifiuti non compresa nell’autorizzazione al trasporto: il carico di rifiuti

viene reso al produttore.

Controllo segnaletica visiva sull’automezzo

Per quanto riguarda il controllo segnaletica visiva sull’automezzo, devono essere apposti in
modo leggibile ed inamovibile il contrassegno “R” e la ragione sociale della societa del
trasportatore. In caso di mancanza dell’uno o dell’altro, il responsabile IPPC non consente lo
scarico del rifiuto fino alla risoluzione dell’irregolarita.

Controllo del peso lordo



Dopo I’espletamento, con esito positivo, dei controlli descritti in precedenza, 1’addetto alla
ricezione amministrativa autorizza 1’autotrasportatore a passare ai successivi controll’
operativi.

6.3.2 Ricezione operativa
I controlli e le operazioni che vengono eseguite dalla ricezione operativa sono i seguenti:
v" controllo visivo dei rifiuti

prelievo campione rifiuti ed analisi
controllo di conformita
invio rifiuti alle linee di trattamento.

ANRNERN

Controllo visivo dei rifiuti
I1 controllo visivo del rifiuto ha lo scopo di accertare la conformita fisica e la tipologia di
conferimento del rifiuto con quanto riportato nel contratto di smaltimento.
In particolare le confezioni devono essere conferite all’impianto rispettando le seguenti
prescrizioni:

- devono essere integre e ben chiuse al fine di evitare perdite durante il trasporto, lo

scarico e il trattamento;
- devono essere poste su pallets ben legate;
- devono essere etichettate con la lettera “R”’ come da normativa;

- devono riportare la descrizione del rifiuto ed il codice CER.

In caso di difformita fisica e/o di difformita di confezionamento il Responsabile IPPC valuta
la presa in carico o la resa al produttore in relazione alle possibilita di trattamento e/o
smaltimento, al rispetto delle normative ambientali ed igienico-sanitarie ed agli aspetti
connessi alla sicurezza.

Prelievo campione di rifiuti ed analisi del rifiuto

Da ogni carico di rifiuti conferiti, liquidi o solidi, viene prelevato un campione
rappresentativo dei rifiuti trasportati. Le modalita di prelievo sono rigorose e definite da
apposite procedure in relazione alla tipologia di rifiuto. Ai sensi della norma UNI 10802
(Rifiuti — Rifiuti liquidi, granulari, pastosi e fanghi — Campionamento manuale, preparazione
ad analisi degli eluati), il campionamento dei rifiuti liquidi in ingresso deve essere effettuato
in modo tale da garantire che la quantita di campione raccolto da analizzare in laboratorio da
avviare all’analisi sia congrua e determinata in funzione dei parametri da ricercare. Un
campione del rifiuto viene conservato nell’archivio campioni per un periodo di un mese.

Le verifiche analitiche dettagliate nella presente procedura sono effettuate nel laboratorio
interno all’impianto di trattamento G.S.A. S.r.l.

Nel caso specifico il rifiuto risulta omogeneo ed adeguatamente miscelato in quanto ¢ allo
stato liquido, pertanto, il campionamento manuale, ai sensi di quanto previsto nelle Linee
Guida Nazionali sugli impianti di trattamento chimico fisico e biologico dei rifiuti liquidi,
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viene effettuato estraendo una quantita opportuna di rifiuti dalla cisterna in ingresso
all’impianto.

Il numero minimo di incrementi da prelevare in un lotto dipende, in linea generale, dalla
massa del lotto, dalla tipologia di analisi da effettuare e viene di volta in volta stabilita dal
responsabile del laboratorio interno. In generale il volume di ciascun incremento € paria 1 o0 2
litri.

Il campione prelevato viene utilizzato per la determinazione di tutti o alcuni dei parametri di
seguito elencati al fine di stabilire la rispondenza tra quanto riportato nei documenti analitici
forniti dal produttore e le caratteristiche del rifiuto in ingresso:

Colore

\

Natura

Odore

Stato fisico

pH

Azoto ammoniacale (mg/l)
COD (mg/l)

Tensioattivi anionici (mg/1)
Tensioattivi non ionici (mg/1)
Cloruri (mg/1)

Solfati (mg/1)

Metalli pesanti (mg/1)

NN N N N N N N N NN

Il campionamento viene eseguito dal personale del laboratorio qualificato, utilizzando
attrezzature e procedure di sicurezza adeguate al rifiuto da campionare.

Dato atto che le cisterne sono dotate di apposito dispositivo che consente il campionamento
dei rifiuti liquidi contenuti nelle stesse, il personale qualificato si assicura che le attrezzature
utilizzate per il prelievo siano adatte allo scopo oltre che chimicamente e fisicamente
compatibili con la tipologia di rifiuto da campionare.

La scelta dei contenitori in cui inserire il campione e le modalita di conservazione sono
determinate essenzialmente dagli analiti che si vogliono determinare, al fine di evitare
cessioni da parte del contenitore e/o fenomeni corrosivi o di volatilizzazione o alterazioni e/o
degradazioni.

Il personale del laboratorio ¢ tenuto alla compilazione di una apposita scheda su cui devono
essere riportate, per ogni campione, la data, il VA, il codice CER e 1 valori analitici ottenuti.
Inoltre, 1 dati devono essere registrati in modo tale che sia possibile consultarli in ogni
momento.

Controllo di conformita

Il campionamento dei rifiuti viene effettuato in occasione del primo conferimento
all’impianto di trattamento e nei primi cinque controlli consecutivi dopo di che, ogni dodici
mesi (nel caso di rifiuti a composizione costante) e, comunque, ogni qual volta che
intervengano delle modifiche sostanziali nel nrocesso di nroduzione degli stessi.



Sul campione prelevato viene eseguita 1’analisi di conformita che consiste nella
determinazione analitica di alcuni parametri (azoto ammoniacale, pH, COD, metalli pesanti
etc.) che consentono di identificare inequivocabilmente il rifiuto. I parametri che vengono
analizzati dipendono dalla tipologia di rifiuto e dalla linea di trattamento cui sono destinati.
Tale monitoraggio ¢ stato previsto dal responsabile dell’impianto sia per raggiungere un
elevato controllo dei carichi in ingresso e sia per definire le successive fasi di miscelazione
dei rifiuti.
A seguito del controllo di conformita possono presentarsi le seguenti situazioni:
- rifiuto conforme: il rifiuto viene inviato alla linea di trattamento prevista nel contratto
di smaltimento;
- rifiuto non conforme: ¢ necessario valutare il tipo di non conformita, ovvero se si tratta
di una maggiore concentrazione di un inquinante gia identificato in sede di omologa,
oppure di un inquinante (o piu inquinanti) non previsto. In base a questo ¢ possibile
stabilire se il rifiuto ¢ trattabile o meno sulla linea prevista dal contratto, trattabile su
altre linee dell’impianto o non trattabile. In quest’ultimo caso viene reso al produttore.

Scarico dei rifiuti e invio alla linea di trattamento
Dopo 1’esito positivo dei controlli operativi il rifiuto viene inviato alla linea di trattamento
prevista. Lo scarico dei rifiuti ¢ regolato da procedure che ne differenziano le modalita in
relazione alla tipologia ed alla linea di trattamento cui sono destinati.
In ogni caso valgono le seguenti prescrizioni generali:
- lo scarico non puo essere effettuato in assenza dell’operatore addetto alla
conduzione della linea di trattamento e/o stoccaggio;
- lo scarico non puo aver luogo se 1’autotrasportatore non ha superato con esito
positivo tutti i controlli di ricezione;
- gli autotrasportatori devono indossare idonei dispositivi di protezione individuale
(DPI) durante lo scarico dei rifiuti.

6.3.3 Elaborazione dei dati

Al termine del processo di scarico del rifiuto, qualora necessario si procede alla bonifica del
mezzo con lavaggio delle ruote. Successivamente 1’autotrasportatore deve tornare in ricezione
per la pesatura della tara e la determinazione del peso netto. L’operazione di congedo
dell’automezzo si conclude, dunque, con il completamento della documentazione,
I’indicazione dell’ora di uscita dell’automezzo e del peso netto del rifiuto.

I dati vengono inseriti nel sistema informatico per le successive procedure di certificazione e
presa in carico, registri di carico e scarico, fatturazione, etc..

6.4 Miscelazione

Una volta che viene stabilita la corrispondenza tra quanto riportato nel certificato analitico
fornito dal produttore del rifiuto e i dati derivanti dalle analisi effettuate nel laboratorio
interno all’impianto si procede alle prove di miscelazione di rifiuti compatibili.



Preventivamente si tiene conto della compatibilita chimico — fisica dei rifiuti e in
funzione dello schema di compatibilita chimica tra i diversi gruppi di sostanze contenuto
nella Tabella E2 delle Linee Guida nazionali sugli impianti di trattamento chimico -
fisico e biologico dei rifiuti liquidi.
Vengono operate prove di miscelazione, nel totale rispetto del presente documento,
esclusivamente se tese a produrre miscele di rifiuti ottimizzate ai fini del successivo
trattamento. Non puo essere operata nessuna miscelazione di rifiuti incompatibili.
La prova di miscelazione viene effettuata su piccole quantita di rifiuto per verificarne la
compatibilita chimico — fisica ed adottando procedure atte a garantire la trasparenza delle
operazioni eseguite.
Dato atto che tutti i rifiuti conferiti nell’impianto di cui alla presente procedura sono allo stato
liquido, durante la prova di miscelazione si terra sotto controllo I’eventuale polimerizzazione,
riscaldamento, sedimentazione, eventuale liberazione di gas. In assenza di fenomeni evidenti
si procedera alla miscelazione dei lotti esaminati.
Gli esiti delle prove di miscelazione devono essere riportati e registrati su apposite schede. A
tale scopo I’addetto del laboratorio predispone un foglio di lavoro nel quale devono essere
riportate le seguenti informazioni:

= numero del carico (o di piu carichi) con I’'indicazione delle relative quantita;

* tipologia di ogni singolo rifiuto componente la miscela;

* indicazione della vasca di pre-trattamento o del serbatoio di stoccaggio del rifiuto
liquido o della miscela;

= esiti delle prove di miscelazione, anche quelle con esiti negativi e relative ad
operazioni pertanto non effettuate;

= annotazioni relative alle prove di miscelazione;

= numero dell’analisi interna di riferimento;

* tipologia di trattamento a cui sottoporre il rifiuto liquido o la miscela di rifiuti liquidi,
dosaggi di eventuali reagenti da usare e tempi di trattamento richiesto.

Tale documentazione deve essere conservata in sede per almeno n. 3 anni. La suddetta scheda
di miscelazione sara resa disponibile in qualunque momento all’ Autorita di controllo che ne
faccia richiesta.

Di seguito viene riportato un esempio di possibile scheda di miscelazione con specificate le
modalita di compilazione.

Modalita di compilazione della scheda:
= [Data di miscelazione] verra inserita la data in cui viene effettuata la miscelazione

* [Gruppo di miscelazione]

»  Componenti della miscelazione [una scheda per ogni componente]

= [V.A.] verra inserito il codice di accettazione corrispondente al rifiuto oggetto della
miscelazione

» [Codice CER] verra inserito il codice CER del rifiuto oggetto della miscelazione



= [N. F.ILR.] verra inserito il numero di formulario del rifiuto oggetto della
miscelazione;

» [Produttore] verra inserito il produttore del rifiuto oggetto della miscelazione;

= [Trasportatore] verra inserito il trasportatore che ha conferito il rifiuto oggetto della page | 39
miscelazione nell’impianto

= [Classe P/NP] verra inserita la classe: pericoloso [P] o non pericoloso [NP] del rifiuto
oggetto della miscelazione

* [Quantita conferita] verra inserito il peso del rifiuto [kg] oggetto della miscelazione

* [Quantita miscelata]

= [N. Reg.] verra inserito il numero della registrazione riportato sul registro di
carico/scarico corrispondente al rifiuto oggetto della miscelazione;

= [Data di conferimento] verra inserita la data di conferimento del rifiuto oggetto della
miscelazione

» [Confezionamento] verra indicato il tipo di confezionamento del rifiuto oggetto della
miscelazione (es. cisternette, big bags, ecc.)

"  Miscela

* [Gruppo di miscelazione]

= [Classe P/NP] verra inserita la classe: pericoloso [P] o non pericoloso [NP] della
miscela

= [Vasca di destinazione] verra inserita la vasca di destinazione della miscela

= [Trattamento previsto] verra inserito il trattamento successivamente previsto per la
miscela

= [Data di scarico] verra inserita la data in cui viene effettuata la miscela

* [Quantita] verra inserita la quantita di rifiuto facente parte della miscela

= [N.Reg.]

* Prova di miscelazione

= Descrivere I’esito della prova di miscelazione

Infine viene riportato I’esito della miscelazione e la firma del Tecnico di Laboratorio e del
Referente [PPC.
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